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TYP                            TYP 
Z                                W 

 
 

 
waga kg/1000 

 
d1 
 

d2 s1 ilość 
ząbków 

z w 

na śrubę/ 
na otwór 

1,7 3,6 0,3 6 0,01  1,6 
1,8 3,8 0,3 6 0,015  1,7 
1,9 4 0,3 6 0,02 0,03 1,8 
2,2 4,5 0,3 6 0,025 0,04 2 
2,5 5 0,4 6 0,03 0,025 2,3 
2,7 5,5 0,4 6 0,04 0,045 2,5 
2,8 5,5 0,4 6 0,04 0,045 2,6 
3,2 6 0,4 6 0,045 0,045 3 
3,7 7 0,5 8 0,075 0,085 3,5 
4,3 8 0,5 8 0,095 0,1 4 
5,1 9 0,5 8 0,14 0,15 5 
5,3 10 0,6 8 0,18 0,2 5 
6,4 11 0,7 8 0,22 0,25 6 
7,4 12,5 0,8 8 0,3 0,35 7 
8,2 14 0,8 8 0,4 0,45 8 
8,4 15 0,8 8 0,45 0,55 8 
10,5 18 0,9 9 0,8 0,9 10 
12,5 20,5 1 10 1,1 1,3 12 
14,5 24 1 10 1,7 2 14 
16,5 26 1,2 12 2,1 2,5 16 
19 30 1,4 12 3,5 3,7 18 
21 33 1,4 12 3,8 4,1 20 
23 36 1,5 14 5 6 22 
25 38 1,5 14 6 6,5 24 
28 44 1,6 14 8 8,5 27 
31 48 1,6 14 9 9,5 30 
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