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ROTOR CLIP.

Designed for Quality



Zaoszczedz przestrzen dzieki zastosowaniu sprezyn

falistych TRUWAVE z drutu ptaskiego

Sprezyny TruWave z drutu ptaskiego umozliwiajg
zaoszczedzenie do 50% przestrzeni w kierunku osiowymw
twoim zastosowaniu w porownaniu do konwencjonalnych
sprezyn srubowych. Efektem tego sg bardziej zwarte ap-
likacje, w ktorych mozna do minimum zmniejszy¢ zbedng
przestrzen, a tym samym nadmiar materiatu podzespotow
. Drut ptaski skutecznie zmniejsza wysokos¢ zblokowane;j
sprezyny falistej, dzieki czemu przy tej samej ilosci zwojow
mozna dostrzegalnie zmniejszy¢ wysoko$¢ roboczg
bez pogarszania obcigzenia lub ugiecia sprezyny. Inng
zaletg jest to, ze mozna zwiekszy¢ iloS¢ zwojow w kon-
strukcji sprezyny w celu zmniejszenia ugiecia na jeden
zwoj, gdy sprezyna falista jest Sciskana. W ten sposob
ugiecie wiasciwe sprezyny jest zmniejszane proporc-
jonalnie do ilosci zwojoéw i mozna wygenerowac ptaska
charakterystyke liniowa.

Oszczednos¢ przestrzeni
+ Zmniejszona wysokos¢ robocza
* Oszczednosé do 50% przestrzeni w kierunku
osiowym w poréwnaniu do konwencjonalnych
sprezyn srubowych

Elastyczna produkcja drutu ptaskiego
* Wewnatrzzaktadowa produkcja drutu ptaskiego
do réznych wymiarow
* Dostepne sg specjalne gatunki

Kroéotkie czasy dostawy
* Zapas standardowych sprezyn
* Nie wystepuje czas dostawy oprzyrzadowania
specjalnego
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Konwencjona-

Sprezyna
Ina sprezyna falista
Srubowa

Wsparcie techniczne
* Wspomagane komputerowo obliczanie sprezyn
* Rozwigzania montazowe

Dostosowany projekt sprezyny
* Brak kosztéw oprzyrzagdowania

Charakterystyka sprezyny
» Dokfadna specyfikacja obcigzenia sprezyny
przy indywidualnych wysokosciach roboczych

Jakosé
« Certyfikowane wg ISO/TS 16949:2009,
ISO 9001:2008

Pomimo rozlegtego standardowego programu produkcji sprezyn z hartowanej stali sprezynowe;j i stali nierdzewnej
o réznych wymiarach i charakterystykach, niektére aplikacja nie sg obstugiwane przez standardowy zapas sprezyn
falistych z drutu ptaskiego. W tych przypadkach Rotor Clip oferuje wytworzenie sprezyny specjalnej wedtug spe-
cyfikacji klienta. Proces produkcyjny Rotor Clip nie wymaga specjalnego oprzyrzadowania dla niestandardowych
specyfikacji, totez produkcja sprezyny dostosowanej jest rwnowazna produkcji czesci standardowych.

Prosimy kontaktowac sie z inzynierami Rotor Clip by uzyska¢ pomoc w doborze sprezyn falistych z drutu ptaskiego
odpowiednich do waszego zastosowania. Inzynierowie Rotor Clip sg w stanie wyjasni¢, postugujac sie specjalng
procedurg obliczeniowa, czy do waszego zastosowania odpowiednie bedg sprezyny standardowe, czy niezbedna
jest charakterystyka sprezyny zaprojektowanej na zamowienie.
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Typy sprezyn falistych

Sprezyny faliste jednozwojowe Sprezyny faliste wielozwojowe

« Wykonanie z przerwa i na zaktadke - Kompaktowa wielkogé Koniec ustalejacy
+ Oferowane w szeregu typow fal i grubosci materiatu « Zajmujg 1/3 do 1/2 przestrzeni w kierunku osiowym

* Zaprojektowane do szerokiego zakresu srednic otworu i watka . gzeroka réznorodnosé obciazen, ugiec i $rednic

Idealnie nadajq sie do: Idealnie nadaja sie do:

« Scianek o waskich wymiarach promieniowych » Zastosowanh o $rednim i duzym obcigzeniu

» Zastosowanh lekkich » Wysokiej obcigzalno$ci osiowej

» Umiarkowanych obcigzeh wzdtuznych * tozysk szeregu lekkiego i Sredniego: dwurzedowych,

» Zastosowan o matych przeswitach stozkowych, zaleznie od wersiji piercienia.

» Zastosowan do tozysk kulkowych lub wateczkowych
y y y NST - jednozwojowe, waskie, calowe

Idealnie nadajg sie do zastosowan o krétkim
ugieciu, gdzie przestrzen w kierunku promienio-
wym jest ograniczona

MST - jednozwojowe, metryczne <

Idealnie nadajg sie do zastosowan o krotkim --,_,_._./
ugieciu przy niskich i srednich sitach. Oferowane
w szeregu typéw fal i grubosci materiatu.

Zaprojektowane do szerokiego zakresu $rednic E WSL,WSM,WSR - wielozwojowe,

otworu i watka. Specyfikowane dla szeregu stan- calowe

dardowych srednic tozysk MWL, MWM, MWR - wielozwoj-

SST - jednozwojowe, calowe owe, metryczne.
Idealnie nadajg sie do zastosowan o krétkim Stosowane w aplikacjach o niskiej sile i duzych

ugieciu przy niskich i Srednich sitach. Oferowane ugieciach: wiele zwojow rowna sie mniejsze;j sile.

LOU

w szeregu typéw fal i grubosci materiatu. Zajmuje zaledwie potowe przestrzeni potrzebnej
Zaprojektowane do szerokiego zakresu sSrednic dla srubowych sprezyn Sciskanych, wytwarzajac
otworu i watka. zarazem takg samg site.

Material

Kazde zastosowanie stwarza inne warunki robocze dla sprezyn falistych z drutu ptaskiego. Dobieranie wiasciwego
materiatu zalezy od temperatury roboczej, kontaktu ze Srodowiskiem korozyjnym oraz wymaganej ilosci cykli obcigzenia.
Inzynierowie Rotor Clip pomogg wam dobraé wiasciwy materiat do danego zastosowania. Przeglad materiatow stoso-
wanych przez Rotor Clip na sprezyny faliste z drutu ptaskiego podano ponize;j:

Standardowe gatunki materiatu
Stal weglowa SAE 1070-1090 (1.12131 - 1.1273)  17-7 Stainless Steel (1.4568 - X7CrNiAl17-7)

» Wstepnie utwardzany materiat stosowany standardowo » Stosowane w aplikacjach o wysokich naprezeniach
na sprezyny faliste i wysokim zmeczeniu
* Opcja tansza od stali nierdzewnej * Moga wytrzymac znacznie wyzsze temperatury niz SAE

1070-1090 nie tracac wtasciwosci sprezystych
» Wyzsza odpornosé na korozje niz w przypadku SAE 1070-1090
Specjalne gatunki materiatu
« Stal nierdzewna AlSI 302 (nr materiatu wg DIN 1.4319) - Elgiloy (nr materiatu wg DIN: 2.4711)
« Stal nierdzewna AISI 316 (nr materiatu wg DIN: 1.4401) - Hastelloy C276 (nr materiatu wg DIN: 2.4819)
* A286 (nr materiatu wg DIN: 1.4980) * Braz berylowy (nr materiatu wg DIN: 2.1247)
* Inconel X-750 (nr materiatu wg DIN: 2.4669) * Braz fosforowy (nr materiatu wg DIN: 2.1030)



Pakowanie

Rotor Clip dostarcza sprezyny faliste w r6znych komercyjnie dostepnych opcjach opak-
owania.
Na Zzadanie Rotor Clip pakuje sprezyny faliste zgodnie z okreslonymi wymaganiami
klienta.

Dobor sprezyny falistej
Rotor Clip oferuje szeroki zakres standardowych metrycznych i calowych sprezyn falistych z drutu ptaskiego, jedno-
i wielozwojowych. W zaleznosci od wymagan w poszczegolnych aplikacjach klienta, okreslamy, czy jest dostepna
odpowiednia sprezyna z naszego standardowego programu produkciji, czy tez konieczne jest zaprojektowanie sprezyny
dostosowanej. Postugujac sie nastepujacymi kryteriami wyboru mozna fatwo okresli¢ ktéry typ sprezyny najlepiej spetnia

wymagania danej aplikaciji.

4

Obciazenie sprezyny przy wysokosci roboczej
Poprzez $ciskanie sprezyny falistej z drutu pfaskiego
w kierunku osiowym, generowane jest wstepne
naprezenie. Osiowa przestrzen montazowa w aplikacji
determinuje stopien $cisniecia sprezyny. Tutaj mozna
okresla¢ bardzo doktadne wstepne naprezenia dla takiej
statej lub zmiennej przestrzeni instalowania. W zmien-
nych przestrzeniach instalowania nalezy rozwazy¢ czy
jest to zastosowanie quasi-statyczne z wybieraniem
luzu wzdtuznego, czy tez zastosowanie dynamiczne
0 okreslonej liczbie cykli, tak aby mozna byto uzyskaé
wystarczajgcq trwatos¢ uzytkowa.

Kalkulator dostosowanej sprezyny falistej online

Kalkulator dostosowanej sprezyny falistej umozliwia wprowadzenie podstawowych
parametrow aplikacji/sprezyny i generuje rysunek referencyjny do przedtozenia w
celu wyceny lub komunikat btedu, jezeli sprezyna jest niewykonalna. Inzynierowie
projektujacy powinni od razu wiedziec¢, czy ich projekt lub aplikacja wymaga dosto-
sowania, co umozliwia im doktadne uzgodnienie niemal wykonczonego produktu z

Dziatem Sprzedazy Technicznej.

Kalkulator znajduje sie pod adresem: www.rotorclip.com/wsc

Pilotowane otworem Pilotowane watkiem

Srednica i pilotowanie

Sprezyny faliste TruWave sg zawsze zwijane z ciggtego
drutu ptaskiego. Konstrukcje wielozwojowe nie majgq
zadnych spawanych ani klejonych punktow tgczenia. Dlat-
ego tez sprezyna musi by¢ pilotowana albo przez watek,
albo przez otwor. Jest to jedyny sposob bezpiecznego
unikniecia sytuacji pomijania poszczegodlnych zwojow.
Nalezy to uwzgledni¢ okreslajgc Srednice sprezyny. W
uzupetnieniu do dokfadnej specyfikacji pilotowania bez
styku promieniowego ze Sciankg watka lub otworu, mozna
wygenerowac nieznaczny zacisk na watku lub w otworze i
wykorzystac jako zalete w trakcie procesu montazu.
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Zastosowania sprezyn falistych

Aplikacje swiatta btyskowego
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Urzadzenie tryskaczowe Lusterko samochodowe Obiektywy noktowizyjne

Pompa odsrodkowa Generator gazu Szybkoztgczka

09-¢

Ztgcze bagnetowe Lusterko samochodowe Zastosowanie w sprzegle




Formularz wyceny na sprezyny faliste TruWave

W przypadku braku mozliwosci zastosowania standardowej pozycji katalogowej, Rotor Clip oferuje sprezyny faliste projektowane
na zamowienie, bez kosztdw drogiego oprzyrzadowania i z uwzglednieniem wyszczegolnionych kryteridow specyfikacji. Prosimy o
wypetnienie ponizszego formularza i przestanie do dziatu technicznego Rotor Clip.

Informacje do kontaktu

Nazwisko: Data:
Firma: Wydziat:
Ulica: Miasto:
Kod pocztowy: Kraj:
Telefon: | Faks: Email:

Prowadzenie promieniowe / pilot

Wielozwojowe sprezyny faliste z drutu ptaskiego musza by¢ prowadzone/pilotowane promieniowo, aby unikaé pomijania zwojéw.
Prosimy wskaza¢ prowadzenie promieniowe:

Srednica otworu: [1[mm] [ [inch] Srednica watka: [1[mm]__ [[inch]

[] Pilotuje i pracuje w $rednicy otworu
[] Pilotuje na $rednicy watka z luzem

[] Zaciska sie w $rednicy otworu*

[] Zaciska sie na $rednicy watka
*tylko dla sprezyn jednozwojowych

Specyfikacja obciagzenia

Prosze zdefiniowaé obcigzenie(a) wymagane przy danej wysokosci roboczej. Wartosci w: [I/[N] i [mm] lub [I[funtach] i [calach]

Zastosowanie statyczne Zastosowanie dynamiczne/ wybieranie luzu osiowego
przy
Obcigz. 1 (min./maks.) 1. wysokos¢ robocza
przy
Obcigz. (min./maks.) wysokos¢ robocza przy
Obcigz. 2 (min./maks.) 2. wysoko$¢ robocza
Wysokosc¢ sprezyny w stanie nieobcigzonym: [Cmin. [Imaks.

Trwalos$¢é w cyklach
Prosze okresli¢ wymagang trwatos¢ w cyklach:

[] Zastosowanie statyczne 1105 cykli 1> 108 cykii
] < 10% cykii 1108 cykii

Warunki robocze

Prosze zdefiniowac jakie sg spodziewane warunki pracy sprezyny falistej:
Maks. temperatura: °C/°F

Sprezyna bedzie stykac sie z:
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Formularz wyceny na sprezyny faliste TruWave

Type

Jeden zwéj z przerwa Jeden zwdéj z koncami Wiele zwojéw z koncami Wiele zwojéw z koncami Wiele zagniezdzonych
naktadajgcymi sie zwyktymi réwnolegtymi ZWojow
O] ] l [l [

Material (standardowy)

[] Stal nierdzewna 17-7PH stan CH900

[ 1 Weglowa stal sprezynowa (SAE 1070 - 1090) (nr materiatu wg DIN: 1.4568)

Gatunki specjalne

[ Stal nierdzewna AISI 302 (nr materiatu wg DIN 1.4319) [] Elgiloy (nr materiatu wg DIN: 2.4711)
[] Stal nierdzewna AISI 316 (nr materiatu wg DIN: 1.4401) [ ] Hastelloy C276 (nr materiatu wg DIN: 2.4819)

[1 A286 (nr materiatu wg DIN: 1.4980) [] Braz berylowy (nr materiatu wg DIN: 2.1247)
[ ] Inconel X-750 (nr materiatu wg DIN: 2.4669) [ ] Braz fosforowy (nr materiatu wg DIN: 2.1030)
Wykonczenie

Jakie jest wymagane wykonczenie w waszym zastosowaniu:

[ Olejowe (standardowe w przypadku weglowej

. . . ] Wykonczenie wibracyjne U Elektropolerowane
stali sprezynowej
[] Odttuszczone i czyszczone ultradzwiekowo [] Czame oksydowane ze stopniem $cierania pm
(stal nierdzewna
[] Pasywowane [ Wygtadzone z zadzioréw L] Inne:
llos¢ Czas dostawy
llos¢ prototypowa: Prototyp:
llos¢ seryjna: Serie:

Opis zastosowania / szkic:




Rotor Clip Company, Inc.® - Siedziba $wiatowa
187 Davidson Avenue, Somerset, NJ 08873 USA

1-800-557-6867 * +1 732-469-7333 » Faks: +1 732-469-7898

www.rotorclip.com

Rotor Clip spol. s r.o.

Prazska 403, CZ-411 18 Budyné nad Ohfi, Czeska Republika
+420 416 863 168 « Faks: +420 416 863 193

e-mail: rotorclipcz@rotorclip.com

www.rotorclip.cz

Rotor Clip Limited®

Unit 6, Meadowbrook Park, Holbrook, Sheffield, S20 3PJ Wielka Brytania
+44 (0) 114 247 3399 » Faks: +44 (0) 114 247 4499

e-mail: rcltd@rotorclip.com

www.rotorclip.co.uk

Rotor Clip GmbH®

Buchwiese 3, D-65510 Idstein/Taunus Niemcy
+49 (0) 6126 227360 * Faks: +49 (0) 6126 2273619
e-mail: rcgmbh@rotorclip.com

www.rotorclip.de

Rotor Clip China

Room 1510~1511, JH Plaza, 2008 Huqingping Road
Shanghai, 201702 Ludowa Republika Chin
e-mail: rcchina@rotorclip.com




